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1 Inledning

Installatorsforetagen driver ett SBUF finansierat projekt géllande tappvattenschakt med malet
att utveckla en metod for att bygga ett tappvattenschakt som klarar samtliga BBR
(Boverketshyggregler) krav pa ett rationellt satt. Som en del i detta projekt kontaktades
Swerea KIMAB av Installatorsforetagen i syfte att utféra provning av schaktbottnars
vattentathet. Prototyper av schaktbottnar tillverkades och dessa prototyper utvérderades av
Swerea KIMAB med avseende pa deras vattentathet.

2 Resultat och diskussion

Totalt tillverkades 15 stycken prototyper av schaktbottnar av Installatorsforetagen, se Figur 1
nedan:
e Prototyp 1 - Uppfyllnad med Cellbetong, pagjutning med flytspackel darefter tatskikt i
vinkel mellan véagg och botten samt runt genomféringshylsa. Ovrig botten lamnas
obehandlad for att mojliggora uttorkning. ProviD: 1.1,1.2, 1.3

e Prototyp 2 - Uppfyllnad med Leca och tatning av ytan med dolomit. Darefter
pagjutning med flytspackel och sedan tatskikt i vinkel mellan vagg och botten samt
runt genomforingshylsa. Ovrig botten lamnas obehandlad for att mojliggora
uttorkning. ProviD: 2.1, 2.2, 2.3

e Prototyp 3 - Uppfyllnad med Leca och tatning av ytan med dolomit. Darefter
pagjutning med flytspackel och sedan tatskikt i hela botten och 50 mm upp pa végg
och genomfdringshylsa. ProvID: 3.1, 3.2, 3.3

e Prototyp 4 - Uppfylinad med Cellbetong. Darefter pagjutning med flytspackel och
sedan tatskikt i hela botten och 50 mm upp pa vagg och med remsor, innerhérn och
manschetter. ProvID: 4.1, 4.2, 4.3

e Prototyp 5 - Uppfyllnad med Leca och tatning av ytan med dolomit. Darefter
pagjutning med flytspackel och sedan tétskikt i hela botten och 50 mm upp pa végg
och med remsor, innerhérn och manschetter. ProvID: 5.1, 5.2, 5.3
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Figur 1. De tillverkade prototyperna malade med tatskikt innan exponering.

Provning utfordes pa lador av byggplywood med innermatt ca 400 *250 mm med en
genomforingshylsa av polypropen med en diameter pa 50 mm och ett avloppsrér av gjutjarn
med en diameter pa 110 mm. Ingen lackageindikering tillverkades i dessa lador. En prototyp
tillverkad i plast med liknande area och utan rér anvandes som referens. Plastprototypen
ansags vara helt tat och anvandes for att studera avdunstning av vattnet. Prototyperna
levererades utan tatskikt, remsor, innerh6rn och manschetter men primades och malades
enligt tatskiktsleverantdrens instruktioner vid mottagning.

Defekter noterades i tatskikten pa flera av prototyperna efter malning, Figur 2. Defekterna
korrigerades och en ny dversyn gjordes 6ver alla prototyper for nya defekter innan
exponeringen startades.

Figur 2. Defekter i tatskikten vid och efter malning pa prototyperna.

Vid malning av tétskikten och efter exponering noterades ocksa korrosion pa gjutjarnsroret
genom tatskikten, Figur 3.
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Figur 3. Korrosion pa gjutjarnsroren vid malning av tatskikt innan exponering (vanster bild) och
under exponering (hdger bild).

Den delen av prototyperna som motsvarar schaktbotten exponerades for pyraninfargat vatten.
Pyranin &r ett fluorescerande fargdmne (pulver som ldses upp i vatten), Figur 4, och tillsatsen
av Pyranin i vattnet gjordes for att underlatta sparning av eventuellt lackage vid utvardering.
Vattennivan sags till att inte dverstiga de malade tatskikten pa de ingjutna réren och vaggarna
vilket motsvarade ungefar 1 liter vatten per prototyp.
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Figur 4. a) De tillverkade prototyperna exponerade for pyraninférgat vatten. b) och c) Pyraninets
fluroescerande egenskaper.

En tunn plastfilm kapades ur och placerades ovanpa alla prototyper for att minimera effekten
av dunstning. Plastfilmen var inte heltackande for att forhindra kondens fran att bildas och
rinna ner langst med ytor som inte var malade med tatskikt, se Figur 5 a).
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Figur 5. a)Tunn plastfilm installerades dver prototyperna for minimering av avdunstning. b)
Vattentatheten mattes initialt med hjalp av linjaler.

Initialt mattes vattentatheten med hjalp av avlasning av vattennivan fran linjaler som var
placerade pa varje prototyp, Figur 5 b). Skillnader i vattenniva mellan prototyperna jamfordes
mot referensen. Stora variationer sags mellan prototyperna och prototyper i samma serie.
Vidare noterades aven att vissa prototyper tappat mindre vatten an referensen. Efter 14 dagars
exponering och daglig 6versyn dver vattennivaerna med pafylining av vatten dar det
behbvdes, togs prototyp 1.2 (cellbetong) och 5.1 (leca och dolomit) isar for utvérdering.

Utvarderingen av de isdrplockade prototyperna gjordes genom visuell examination och UV-
lampa. Fuktighetsmatningar pa byggplywooden gjordes ocksd med hjalp av en Protimeter
fuktmatare. Noteringar och iakttagelser fran utvarderingen av de isarplockade prototyperna
hittas i Figur 6 nedan.



© Swerea KIMAB
13446

Prototyp 5.1 (leca och dolomit)

Figur 6. Noteringar, iakttagelser och utvardering av demonterade prototyperna 1.2 (till vénster) och
5.1 (till hoger).
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Vattenintrangningen studerades i byggplywooden, under téatskikten och i betongen. Ingen
vattenintrangning kunde noteras pa dessa prototyper under visuell examination med UV-
lampa forutom valdigt ytligt i flytspacklet i prototyp 1.2. Vidare studerades dven fukthalten pa
olika omraden i byggplywooden dar omraden vid skarvar och under tatskikt inte pavisade
nagra forhojda fukthalter pa de utvarderade prototyperna. Det bor dock noteras att en viss
fuktighet finns i och med ingjutning vid tillverkning av prototyperna.

Pyraninfargade vattnets benagenhet att diffundera in i betong verifierades genom att en
betongbit fran demonterade prototypen 1.2 séanktes ned i pyraninfargat vatten. Efter cirka 1
veckas exponering i vattnet togs betongbiten upp och lat torkas i nagra dygn vartefter den
delades pa mitten och examinerades visuellt med UV-lampa dar gréna spar hittades, Figur 7.

Figur 7. Betongbit exponerad for pyraninférgat vatten for utvérdering diffusionsbenégenheten hos
vattnet in i betongen.

For att undersdka om de stora variationerna i vattennivaerna mellan prototyperna orsakades
av varierande avdunstning av vattnet eller av lackage fylldes prototyp 2.1 med vatten, utan att
overstiga de malade tatskikten pa ror och véggar, och tapptes igen helt med gladpack och
plastfilm. Streck i hojd med vattennivan gjordes, se Figur 8. Prototyp 2.1 valdes eftersom den
visade pa hogst vattenforlust.

Figur 8. Prototyp 2.1 tatad med plastfolie och plastfilm (véanster bild) for att studera effekten av
avdunstning. Vattennivan noterades innan prototypen tatades (hdger bild).

Prototypen studerades i 90 dagar. Efter 90 dagar togs plastfilmen och folien bort. Det fanns
fortfarande vatten kvar i prototypen men vattennivan hade minskat, Figur 9. Att vatten
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fortfarande fanns kvar efter 90 dagar tyder pa att de stora variationerna i vattenniva som setts
mellan prototyperna berott pa varierande avdunstning av vattnet. Daremot har vattennivan
minskat i prototypen. Prototypen tomdes pa vatten, demonterades och utvarderades. Var
vattnet tagit végen har inte kunnat identifieras. Daremot noterades forlust av vidh&ftning av
tatskiktet mot gjutjarnsroret efter exponering av staende vatten i 90 dagar, Figur 10.

A

Figur 9. Vattennivan hos den tatade prototypen
2.1 efter 90 dagars exponering.

A

Figur 10. Forlust av vidhaftning av tatskiktet mot
gjutjarnsroret hos prototyp 2.1 efter 90 dagars
exponering.

Exponering av resterande prototyper, utover prototyp 2.1 ovan, avbrots tidigare och
exponerades i totalt 51 dagar. Prototyp 4.2, 2.2, 3.2 och 5.2 exponerades enligt beskrivningen
i inledningen i 21 dagar vartefter dessa prototyper valdes ut for att studera vilka effekter en
storre vattenmangd har pa tatskikten och bottnarna. | dessa prototyper tillsattes vatten sa att
vattenmangden var ovanfor de malade tatskikten pa réren och saledes ocksa ett annat tryck
mot botten pa prototyperna. Dessa prototyper exponerades sahar i ytterligare 30 dagar.

Efter exponeringen tillats vattnet avdunsta och prototyperna torka innan de demonterades och
utvarderades pa samma satt som tidigare genom visuell examination, UV-lampa och
fuktmatare.

Pa en av prototyperna med storre vattenmangd, 5.2, noterades att tatskiktet lossnat fran
polypropenrdret, se Figur 11 nedan. Manschetten som installerades runt roret satt fortfarande
kvar.
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Figur 11. Forlust av vidhéaftning av tatskiktet mot polypropenrdret hos prototyp 5.2 efter 51 dagars
exponering.

Vidare gjordes intressanta noteringar nar prototyperna vandes upp och ned och grén-gula
flackar syntes pa undersidan av prototyperna, se Figur 12. De gron-gula flackarna var torra
och bestod av grénaktigt pulver som inte fluorescerade under UV-lampa direkt, men tillsats
av vatten pa flackarna fick de att borja fluorescera och darfor kopplats till det pyraninfargade
vattnet, se Figur 13 nedan. Eftersom detta noterades pa undersidan av prototyperna har vattnet
haft en majlighet att diffundera dit genom prototyperna. Vilken vag vattnet tagit for att na
botten har inte kunnat identifieras.
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Figur 13. Gul-grona flackar pa undersidan av prototyperna fluorescerade efter tillsats av vatten.

Fuktmatningar gjordes aven pa byggplywoodens undersida, Figur 14. Forhojda fukthalter
noterades pa botten jamfort mot kanten av skivan och kommer troligtvis fran fukt vid
ingjutningen och skapandet av prototyperna.

10
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Figur 14. Méatningar av fuktkvoten i byggplywooden pa prototypbotten.

3  Slutsatser

Efter exponering av prototyper av schaktbottnar for pyraninfargat vatten i éver 7 veckor kan
foljande slutsatser dras:

e Vattentatheten hos de fem stycken olika prototyperna verkar vara densamma. Ingen
skillnad i vattentathet noterades exempelvis mellan prototyp 1 (tatskikt endast i
skarvar) och prototyp 5 (tatskikt i hela botten, och med remsor, innerhérn och
manschetter).

e Mindre lackage noterades pa alla prototyper genom att fargdmnet pyranin hittats pa

undersidan av byggplywooden mot golvet pa prototyperna. Hur vattnet tagit sig dit har
inte kunnat identifieras.

11
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e Effekten av avdunstning visade sig ha betydligt storre paverkan och var mer
komplicerad att kontrollera an vad som forst var forvantat.

e Vidhéaftning av tatskikt mot andra material sasom exempelvis polypropenroret och
gjutjarnsroret bor utvarderas vidare eftersom att tatskikten noterades ha lossnat efter
exponering pa nagra av prototyperna.

e Prototyperna tillverkades utan lackageindikering. Tatning och vidhaftning mot
lackageindikeringen och dess skarvar bor ocksa testas och utvarderas.

12
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